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Katalog Rozdzielacze cieczy, typu 69G,
do termostatycznych zaworów rozprê¿nych

Wprowadzenie

Rozdzielacz cieczy 69G zapewnia prawid³owy
rozdzia³ czynnika ch³odniczego, wyp³ywaj¹cego
z termostatycznego zaworu rozprê¿nego, na
poszczególne sekcje parownika.

Uwaga!
Termostatyczny zawór rozprê¿ny musi byæ wypo-
sa¿ony w zewnêtrzne wyrównanie ciœnienia.

Dobór rozdzielacza cieczy Nale¿y uwzglêdniæ nastêpuj¹ce dane:
1.  Czynnik ch³odniczy
2.  Wydajnoœæ parownika
3.  Temperatura parowania
4.  Iloœæ sekcji parownika
5.  Typ zaworu rozprê¿nego

Bior¹c po uwagê powy¿sze  dane mo¿na
okreœliæ:
I. Wielkoœæ rurek rozdzielacza

Wydajnoœæ pojedynczej rurki rozdzielacza
oblicza siê przez podzielenie ca³kowitej

wydajnoœci parownika przez iloœæ jednakowych
sekcji. Œrednicê rurki mo¿na znaleŸæ w tabeli I
lub na wykresie poni¿ej.
Wymiarowanie  powinno byæ oparte na œred-
niej wydajnoœci parownika. Wystarczaj¹co
równomiernego rozdzia³u mo¿na oczekiwaæ
przy wydajnoœciach pomiêdzy 40 % a 125 %
wartoœci podanych w tabeli I.

II. Numer kodowy
Patrz tabela II.
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Wydajnoœæ

Zaleca siê wymiarowanie rurek rozdzielacza dla
spadku ciœnienia oko³o 0.5 bar. Tabela I,
podaj¹ca wydajnoœci dla ró¿nych wielkoœci rurek,
jest oparta na tym spadku ciœnienia. Dla d³ugoœci
rur powy¿ej 1 m œrednice powinny byæ wiêksze

ni¿ pokazano w tabeli I. Rysunek (wykresy)
podaje zale¿noœæ pomiêdzy wydajnoœci¹ parow-
nika Qe, œrednic¹ rurki, temperatur¹ parowania te
i spadkiem ciœnienia ∆p dla rurek rozdzielacza o
d³ugoœci 1 m.

Tabela I. Wydajnoœæ w kW dla rurki rozdzielacza o d³ugoœci 1 m przy ∆p = 0.5 bar

te            

°C
R 22    

R 407C
R 134a R 404A  

R 507
R 410A R 22    

R 407C
R 134a R 404A  

R 507
R 410A R 22    

R 407C
R 134a R 404A  

R 507
R 410A R 22    

R 407C
R 134a R 404A  

R 507
R 410A

+10 2,4 2,1 1,9 2.6 5,1 4,2 3,8 5.6 9,7 8 7,2 10.7 15,8 13,1 12 17,4
+5 2,2 1,8 1,6 2.4 4,5 3,7 3,4 5.0 8,5 7 6,4 9.4 14 11,6 10,6 15,4
0 1,9 1,6 1,5 2.1 4 3,3 3 4.4 7,4 6,1 5,6 8.1 12,3 10,1 9,3 13,5
-5 1,6 1,3 1,3 1.8 3,4 2,8 2,6 3.7 6,4 5,3 4,6 7.0 10,6 8,7 8 11,7

-10 1,4 1,2 1,1 1.5 2,9 2,4 2,2 3.2 5,5 4,5 4,2 6.1 9,1 7,4 6,9 10
-15 1,2 0,99 0,93 1.3 2,4 2 1,9 2.6 4,7 3,8 3,5 5.2 7,7 6,3 5,8 8,5
-20 0,99 0,87 0,76 1.1 2,1 1,7 1,6 2.3 4 3,3 3 4.4 6,5 5,4 5 7,2
-25 0,87 0,7 0,64 0.96 1,7 1,5 1,3 1.9 3,3 2,7 2,5 3.6 5,6 4,5 4,2 6,2
-30 0,7 0,58 0,52 0.77 1,5 1,2 1,1 1.7 2,8 2,3 2,1 3.1 4,7 3,8 3,5 5,2
-35 0,58 0,47 0,47 0.64 1,2 0,99 0,93 1.3 2,3 1,9 1,7 2.5 3,9 3,1 2,9 4,3
-40 0,52 0,41 0,41 0.57 1,1 0,87 0,81 1.2 2 1,7 1,5 2.2 3,3 2,7 2,5 3,6
-45 0,47 0,35 0,35 0.52 0,87 0,76 0,7 0.96 1,7 1,4 1,3 1.9 2,8 2,3 2,2 3,1
-50 0,41 0,29 0,29 0.45 0,76 0,64 0,6 0.84 1,5 1,2 1,1 1.7 2,4 2 1,9 2,6
-55 0,35 0,23 0,23 0.39 0,64 0,52 0,52 0.70 1,3 1 0,93 1.4 2,2 1,7 1,6 2,4
-60 0,29 0,2 0,18 0.32 0,52 0,47 0,47 0.57 1,2 0,81 0,76 1.3 1,9 1,4 1,5 2,1

3/8 cala / 10 mm
Œrednica zewnêtrzna (O.D.) rurki rozdzielaczaTemperatura 

parowania 3/16 cala / 5 mm 1/4 cala / 6 mm 5/16 cala / 8 mm
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69G, do lutowania

Zamawianie Tabela II
Najmniejsza i najwiêksza iloœæ otworów jest podana w nawiasie pod numerem kodowym.
Przy zamawianiu prosimy o podanie zarówno numeru kodowego, jak i iloœci otworów.

ODM = zewnêtrzna œrednica
przy³¹cza.
Mo¿e byæ zastosowany
³¹cznik do lutowania.

Przyk³ad doboru
Dane:
1. Czynnik ch³odniczy= R 22
2. Wydajnoœæ parownika Qe = 24 kW
3. Temperatura parowania te = −15°C
4. Iloœæ sekcji parownika = 10
5. Typ zaworu rozprê¿nego = TEX 12 z przy³¹-

czem 7⁄8 cala po stronie wylotu.

Wydajnoœæ dla pojedynczej rurki rozdzielacza
wynosi 24 ÷ 10 = 2.4 kW.
U¿ywaj¹c tabeli I lub wykresów na poprzedniej
stronie mo¿na stwierdziæ, ¿e przy temperaturze

parowania –15°C dla R 22 rurka o œrednicy 1⁄4
cala i d³ugoœci 1 m zapewni wydajnoœæ 2.4 kW.
Teraz mo¿na wyszukaæ rozdzielacz cieczy o ta-
kim samym przy³¹czu, jak wylot zaworu rozprê¿-
nego, tj. 7⁄8 cala ODM do lutowania z otworami    1/4
cala dla rurek rozdzielacza.
Tabela II podaje numer kodowy dla takiego
rozdzielacza:
069G3002.
Iloœæ rurek rozdzielacza jest równa iloœci sekcji
parownika; w tym przyk³adzie 10.
Mo¿na wiêc zamówiæ:
069G3002 z 10 otworami.

Typ
Zespó³

Wlot

Nr kodowy
dyszy do

rozdzielacza
Wielkoœæ otworu wylotowego rozdzielacza (ODF - Œrednica zewnêtrzna)

zaworu zaworu
3⁄16 cala 5 mm 1⁄4 cala 6 mm 5⁄16 cala 8 mmrozprê¿nego

Nr. 1, 2

1⁄2 cala œrubunek

069G0001 069G0002 069G0003 069G0004

TE 2

 

lub 3

(2-4) (2-4) (2-3)  (2-3) 24

069G0101
(2-6) 24

1⁄2 cala. do lutowania
069G0005 069G0007

ODM
(2-4) (2-3) 24

069G0103
(2-6) 24

12 mm do lutowania 069G0006 069G0008
ODM (2-4) (2-3) 24

Nr 4, 5

1⁄2 cala œrubunek 069G1001 069G1005 069G1002 069G1006

lub 6

(2-8) (2-8) (2-6) (2-6) 24

1⁄2 cala do lutowania
069G1009 069G1010

ODM
 (2-8) (2-6) 24

069G1028 069G1029
(6-13) (4-8) 15

12 mm do lutowania 069G1013 069G1014
ODM (2-8) (2-6) 24

Nr 1, 2 5⁄8  cala œrubunek 069G2003 069G2004 069G2005

TE 5

 lub 3 (2-6) (2-6) (2-4) 24

Nr 1 lub 2

5⁄8 cala do lutowania 069G2010 069G2011
ODM (2-6) (2-4) 24

16 mm do lutowania 069G2014
ODM (2-6) 24

Nr 3 lub 4

7⁄8 cala do lutowania 069G3001 069G3002 069G3003
ODM (8-15) (4-12) (2-8) 15

22 mm do lutowania 069G3006 069G3007
ODM (4-12) (2-8) 15

Nr 1 lub 2

7⁄8 cala do lutowania 069G3001 069G3002 069G3003

TE 12

ODM (8-15) (4-12) (2-8) 15

22 mm do lutowania 069G3006 069G3007
ODM (4-12) (2-8) 15

Nr 3

11⁄8 cala do lutowania 069G5002 069G5003
ODM (13-24) (9-19)  6

28 mm do lutowania 069G5006 069G5007
ODM (13-24) (9-19)  6

Nr 4

11⁄8 cala do lutowania 069G5010 069G5011
ODM (13-24) (9-19)  6

28 mm do lutowania 069G5014 069G5015
ODM (13-24) (9-19)  6

11⁄8 cala do lutowania 069G6003
Wszystkie ODM (5-22)  6TE 20 wymiary 28 mm do lutowania 069G6007

ODM (5-22)  6A
Wszystkie

13⁄8 cala do lutowania 069G6011

TE 55 wymiary
ODM (5-22)  6

35 mm do lutowania 069G6015
ODM (5-22)  6

Opakowanie
zbiorcze

Uwaga:
Sprzeda¿ tylko w
opakowaniach zbiorczych
(patrz tabela II).
Niektóre z numerów
zamówieniowych nie
funkcjonuj¹ w systemie i
mog¹ byæ wykreowane w
przypadku spe³nienia
minimalnego zamówienia
(iloœæ sztuk/rok) - kontakt
Danfoss.
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Wymiary i wagi

69 G,
œrubunek

69G, do lutowania

G³owica Wlot L L1 ∅ D Waga
rozdzielacza rozdzielacza mm mm mm oko³o kg

69G 00
1⁄2 cala œrubunek 55 21 0.1

1⁄2 cala do lutowania 31 10 21 0.1
12 mm do lutowania 31 10 21 0.1

69G 01
1⁄2 cala œrubunek 65 10 27 0.1

1⁄2 cala do lutowania 41 10 27 0.1

69G 10 1⁄2 cala œrubunek 71 33 0.1

69G 10 i 101 1⁄2 cala do lutowania 50 12 33 0.1

69G 102 1⁄2 cala do lutowania 52 12 42 0.1

69G 101 12 mm do lutowania 50 12 33 0.1

69G 20
5⁄8 cala œrubunek 76 33 0.2

5⁄8 cala do lutowania 50 17 33 0.2
16 mm do lutowania 50 17 33 0.2

69G 30
7⁄8 cala do lutowania 62 24 49 0.3
22 mm do lutowania 62 24 49 0.3

69G 50 11⁄8 cala do lutowania 81 25 79 0.9
28 mm do lutowania 81 25 79 0.9

69G 60

11⁄8 cala do lutowania 81 30 85 0.9
28 mm do lutowania 81 30 85 0.9
13⁄8 cala do lutowania 81 30 85 0.9
35 mm do lutowania 81 30 85 0.9

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnoœci za mo¿liwe b³êdy w katalogach, broszurach i innych materia³ach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach bez
uprzedzenia. Zamienniki mog¹ byæ dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach ju¿ uzgodnionych. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale s¹ w³asnoœci¹ odpowiednich
spó³ek. Danfoss, logotyp Danfoss s¹ znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrze¿one.

Danfoss Sp. z o.o.
ul. Chrzanowska 5
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Telefon: (0-22) 755-06-06
Telefax: (0-22) 755-07-01
http://www.danfoss.pl
e-mail: chlodnictwo@danfoss.pl


